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1. паспорт  ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ. 01  Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций 

1.1. Область применения программы

Программа профессионального модуля является частью основной профессиональной образовательной программы  в соответствии с ФГОС по профессии СПО

13.01.10 Электромонтер  по  ремонту  и  обслуживанию электрооборудования  (по  отраслям) сроком обучения 2 года 10 месяцев на базе основного общего образования с получением среднего (полного) общего образования в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД):

Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций
и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):

ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки. 

ПК 1.2. Изготовлять приспособления для сборки и ремонта. 

ПК 1.3. Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта.

ПК 1.4. Составлять дефектные ведомости на ремонт электрооборудования. 

Лабораторно-практические занятия и учебная практика  проводятся в мастерской «Электромонтаж».
Программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников по профессии рабочих 19861 Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования на базе основного общего, среднего (полного) общего, профессионального образования (опыт работы не требуется)
В профессиональной переподготовке или повышении квалификации по профессии рабочих Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (с опытом работы)

1.2. Цели и задачи модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля ПМ 01.

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:
иметь практический опыт:

· выполнение слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ; 
· проведение подготовительных работ для сборки электрооборудования; 

· сборки по схемам приборов, узлов и механизмов электрооборудования; 

уметь:

· выполнять ремонт осветительных электроустановок, силовых трансформаторов, электродвигателей; 

· выполнять монтаж осветительных электроустановок, трансформаторов, комплектных трансформаторных подстанций; 

· выполнять прокладку кабеля, монтаж воздушных линий, проводов и тросов; 

· выполнять слесарную и механическую обработку в пределах различных классов точности и чистоты;

· выполнять такие виды работ, как пайка, лужение и другие;

· читать электрические схемы различной сложности;

· выполнять расчеты и эскизы, необходимые при сборке изделия;

· выполнять сборку, монтаж и регулировку электрооборудования промышленных предприятий;

· ремонтировать электрооборудование промышленных предприятий в соответствии с технологическим процессом;

· применять безопасные приемы ремонта;

знать:

· технологические процессы сборки, монтажа, регулировки и ремонта; 

· слесарные, слесарно-сборочные операции, их назначение; 

· приемы и правила выполнения операций; 

· рабочий (слесарно-сборочный) инструмент и приспособления, их устройство, назначение и приемы пользования; 

· наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

· требования безопасности выполнения слесарно-сборочных и электромонтажных работ. 

1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы профессионального модуля:

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 983 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –206 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 93 часа;

          учебной и производственной практики –  684 часа.

2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 


Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВДП): Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций по профессии 13.01.10  Электромонтер  по  ремонту  и  обслуживанию электрооборудования  (по  отраслям), в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1. 
	Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки. 

	ПК 1.2.
	Изготовлять приспособления для сборки и ремонта.

	ПК 1.3. 
	Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта.

	ПК 1.4.
	Составлять дефектные ведомости на ремонт электрооборудования.

	ОК 1. 
	Понимать сущность и социальную  значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

	ОК 2.
	Организовывать  собственную  деятельность,  исходя  из  цели  и 

способов ее достижения, определенных руководителем. 

	ОК 3.
	Анализировать  рабочую  ситуацию,  осуществлять  текущий  и 

итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы. 

	ОК 4. 


	Осуществлять  поиск  информации,  необходимой 

для эффективного выполнения профессиональных задач. 

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии 

в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать  в  команде,  эффективно  общаться  с  коллегами, 

руководством, клиентами. 

	ОК 7.
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением 

полученных профессиональных знаний (для юношей). 


3. СТРУКТУРА  и  содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля 

	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостояте
льная работа обучающегося, 

часов
	Учебная,

часов
	Производственная,
часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.1 
	Раздел 1.  Слесарная обработка и сборка деталей и узлов различной сложности
	214
	48
	20
	22
	144
	*

	ПК 1.2, 1.3, 1.4
	Раздел 2. Основы электромонтажных работ
	409
	158
	102
	71
	180
	*

	
	Производственная практика
	360

	
	360

	
	Итого 
	      983
	206
	122
	93
	324
	360



3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Слесарная обработка и сборка деталей и узлов различной сложности
	
	70
	

	МДК 01.01. Основы слесарно-сборочных и электромонтажных работ
	
	48
	

	Тема 1.1. Виды соединений деталей.
	Содержание
	12
	

	
	1
	Значимость профессии «Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования» в развитии электроэнергетики. Техника безопасности при работе на рабочем месте.
	
	2

	
	2.
	Основные понятия о сборке и ее элементах. Техническая документация на сборку. Технический контроль сборки и испытание машин.
	
	2

	
	3.
	Основные виды сборочных работ.

Применяемое оборудование, инструмент, приспособления.
	
	2

	
	4.
	Классификация соединений деталей.

Сборка соединений клепкой, пайкой, сборка клеевых соединений, сборка под сварку.
	
	2

	
	5.
	Сборка разъемных неподвижных соединений
	
	2

	
	6.
	Сборка механизмов вращательного движения
	
	2

	
	Лабораторно – практические работы

Подготовка деталей к сборке.
Анализ техники безопасности при выполнении сборочных работ.

Изучение документов на сборочные работы.

Изучение и описание применяемых инструментов при выполнении слесарно-сборочных работ.

Составить классификацию неразъемных неподвижных соединений.

Описание применяемых приспособлений при выполнении сборки резьбовых, шпоночных и шлицевых соединений.

Описание применяемых приспособлений при выполнении сборки прессовых, клиновых и штифтовых соединений.

Составить классификацию разъемных неподвижных соединений.

Описание применяемых приспособлений при выполнении сборки узлов с подшипниками скольжения и качения.

Составить классификацию уплотняющих устройств подшипниковых узлов.

Составить схему разновидностей сборочных единиц.


	10
	2

	Тема 1.1.2 Понятие о точности сборки.

	Содержание 
	16
	

	
	1.
	Пригоночные работы при сборке. Рабочий инструмент и приспособления при выполнении пригоночных операций. Техника безопасности при выполнении пригоночных работ
	
	2

	
	2.
	Взаимозаменяемость. Применение полной и неполной взаимозаменяемости в процессе сборки. Стандартизация в слесарно – сборочных работах.
	
	2

	
	3
	Штангенинструменты.
	
	2

	
	4.
	Микрометрические инструменты.
	
	2

	
	5
	Приборы индикаторного типа. Приборы с оптическим преобразованием.
	
	2

	
	6
	Средства измерения с электрическим, с пневматическим преобразованиями.
	
	2

	
	Практические занятия.
	10
	2

	
	1. 
	Составить классификацию инструмента и приспособлений при выполнении пригоночных операций.
Составление технологической карты на выполнение пригоночных операций.

Приведение примеров деталей электрооборудования полной и неполной взаимозаменяемости.

Составление классификации деталей электроприборов и инструментов по видам взаимозаменяемости.

Составление классификации штангенинструментов для контроля сборки.

Составление классификации микрометрических инструментов в слесарно-сборочных работах.

Составление классификации приборов индикаторного типа, приборов с оптическим преобразованием, с электрическим преобразованием.

Описание приборов для проверки качества сборки.

Составление технологической карты сборки подставки под паяльник.

Контрольная работа.
	
	

	
	Самостоятельная работа при изучении раздела 1
Пользуясь справочной литературой составить и записать допуск на выполнение сборочных работ.

Записать анализ схемы электрооборудования.

Выписать современное оборудование, используемое при сборочных работах. 

Подготовить рефераты на темы: «Применение механизмов вращательного движения в электротехнике», «Устройство и способы применения электронных измерительных приборов».

Составить технологическую карту сборки шпоночного и шлицевого  соединения электродвигателей.

Подобрать и записать инструмент необходимый для сборки разъемных соединений.
	22
	

	
	Учебная практика (слесарно-сборочные работы)

1. Вводное занятие: правила внутреннего распорядка, режим, расстановка по 

рабочим местам, организация рабочего места, инструмент, порядок получения и сдачи, безопасность труда и пожарная безопасность в учебных мастерских

            Использование инструмента и приспособлений, применяемых  в плоскостной разметке;  подготовка  инструмента и поверхности к разметке; нанесение параллельных, перпендикулярных и прямолинейных рисок, кернение осевых линий. Разметка по шаблону.

Рубка металла, инструмент, подготовка (заправка)  инструмента. Постановка корпусам ног при рубке, хватка молотка и зубила. Движения при локтевом, кистевом и плечевом ударах. Рубка металла по уровню губок тисков по разметочным рискам.

2. Правка и гибка медных и алюминиевых проводов круглого и прямоугольного сечения. Гибка медных шин на заданный угол, гибка изоляционного материала.

Резка, инструмент, подготовка инструмента к работе, правильная постановка корпуса. Резка листового материала по разметке ножницами по металлу.              Разрезание металла различного профиля (пруток, уголок, швеллер и т.д.) по разметке ножовкой по металлу. Резка различных видов  изоляционных материалов, изолированных и неизолированных проводов.

3. Опиливание, инструмент и приспособления применяемые при опиливании. Постановка корпуса и ног, хватка напильника, движения при опиливании. Опиливание плоских поверхностей, сопряженных под углом прямым, проверка угольником. Опиливание шпонок, измерение линейкой и штангенциркулем.       

Сверление и зенкование, инструмент и приспособления, применяемые при ручном и механизированном сверлении, зенковании, заправка  сверл. Правила Т.Б.  при  управлении  сверлильным станком, наладка станка. Технология сверления сквозных и глухих отверстий.

             Зенкование отверстий под головки винтов.

4. Нарезание резьбы, инструмент, применяемый внутренней и наружной резьбы. Нарезание наружной резьбы на болтах и шпильках.

             Нарезание внутренней резьбы в глухих и сквозных отверстиях.

5. Сборка разъемных  и неразьемных соединений, основные виды разъемных соединений, область применения.  Склеивание изоляционных материалов

6. Соединение деталей винтами и болтами, стопорение резьбовых  соединений.

Сборка шпоночного соединения вал-муфта.

7-8. Выполнение комплексных работ: изготовление деталей в соответствии слесарным операциям по чертежам и образцам: совки, подставки под паяльник, рыхлители.


	144
	

	Раздел  №2. Основы электромонтажных работ.
	
	229
	

	МДК 01.02. Организация работ по сборке, монтажу и ремонту электрооборудования промышленных организаций.
	
	158
	

	Тема 2.1. Понятие об электромонтажных работах. 


	Содержание
	1
	

	
	1.
	Нормативные документы, рабочая документация электромонтера. 
	
	1

	
	2.
	Требования к зданиям и сооружениям, сдаваемым при производстве электромонтажных работ.
	
	2

	
	Практические работы

Изучение и анализ рабочей документации
	1
	2

	Тема 2.2.

Электромонтажные материалы и изделия.


	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Область применения, конструкция, маркировка проводов. 
	
	2

	
	2.
	Область применения, конструкция, маркировка кабелей. 
	
	2

	
	3.
	Область применения, конструкция, маркировка шнуров.
	
	2

	
	4.
	 Изделия для прокладки кабелей и проводов. Изделия для крепления кабелей, проводов и труб. Область применения, конструкция, маркировка изоляционных материалов.
	
	2

	
	Лабораторные  работы

Описание и анализ применения электромонтажных материалов и изделий.
Расшифровать условное обозначение  марок кабелей, проводов, шнуров с определением области его применения.
	4
	2

	Тема 2.3. Соединение и ответвление жил проводов и кабелей.


	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Технология выполнения контактных соединений пайкой алюминиевых  и медных жил и организация рабочего места.
	
	2

	
	2.
	Технология выполнения контактных соединений сваркой (электросварка контактным разогревом, термитная сварка, пропан – кислородная сварка) и техника безопасности.
	
	2

	
	3.
	Технология разделки концов кабелей. Соединение и ответвление жил проводов и кабелей: общие сведения о контактах; опрессовка токоведущих жил.
Назначение, приспособления. 
	
	2

	
	4.
	Правила техники безопасности.
	
	2

	
	Практические занятия
	4
	2

	
	1.
	Составить технологическую карту выполнения разделки кабеля.
	
	

	
	2.
	Оконцевание, соединение и ответвление алюминиевых и медных жил, проводов и кабелей.
	
	

	Тема 2.4. Монтаж и ремонт осветительных электроустановок
	Содержание
	6
	

	
	1.
	 Системы и виды освещения. Коммутационные электрические аппараты: назначение, устройство, характеристики, ремонт.
	
	2

	
	2
	Электрические источники света: устройство, принцип действия, характеристики.
	
	2

	
	3.
	Схемы включения ламп накаливания.
	
	2

	
	4.
	Схемы включения люминесцентных ламп, ламп типа ДРЛ.
	
	2

	
	5.
	Современные источники света и их схемы включения.
	
	2

	
	6.
	Светильники: назначение, виды, устройство, основные характеристики.
	
	2

	
	7.
	Электрические счетчики: назначение, виды, устройство, ремонт и наладка.
	
	2

	
	8.
	Осветительные щитки: назначение, устройство, характеристики, ремонт.
	
	2

	
	9.
	Квартирные и этажные щитки: назначение, устройство, характеристики, ремонт.
	
	2

	
	10
	Монтаж и ремонт светильников
	
	2

	
	11
	Монтаж и ремонт электропроводок: классификация помещений по условиям окружающей среды; классификация электропроводок; подготовка трасс электропроводок, разметка; электропроводки защищенными проводами; электропроводки калем; электропроводки на лотках и коробах; электропроводки в стальных трубах; электропроводки в пластмассовых трубах; электропроводки в кабель – каналах.
	
	2

	
	12
	Безопасные условия труда при наладке и ремонте осветительных электроустановок.
	
	2

	
	Практические занятия
	33
	2

	
	1
	Начертить схемы включения ламп с двух (трех) мест.
	
	

	
	2
	Составить технологическую карту установки светильника (в зависимости от помещения).
	
	

	
	3.
	Расчет сечения проводов в зависимости от токовой нагрузки
	
	

	
	4.
	Работа с перфоратором.
	
	

	
	5.
	Монтаж светильников.
	
	

	
	6.
	Прокладка скрытой беструбной электропроводки.
	
	

	
	7.
	Прокладка кабель-каналов.
	
	

	
	8.
	Прокладка гофротрубы.
	
	

	
	
	Контрольная работа по теме «Монтаж и ремонт осветительных электроустановок»
	
	

	Тема 2.5. Монтаж и ремонт аппаратов защиты
	Содержание 
	2
	

	
	1
	Назначение, устройство и принцип действия защитных аппаратов: ПН-2; ПР – 2; НПН-60. выбор предохранителей.
	
	2

	
	2.
	Технология монтажа и ремонта защитных аппаратов.
	
	2

	
	Практическая работа:

Расчет плавкой вставки предохранителя и выбор типа предохранителя.

Составление технологической карты монтажа и ремонта защитных аппаратов.
	4
	2

	Тема 2.6. Монтаж и ремонт пускорегулирующих аппаратов
	Содержание 
	10
	

	
	1.
	Классификация аппаратуры управления и защиты, их технические характеристики. Схемы включения ПРА
	
	2

	
	2.
	Реостаты: назначение, устройство, характеристики, монтаж и ремонт.
	
	2

	
	3.
	Рубильники: назначение, устройство, характеристики, монтаж и ремонт.
	
	2

	
	4.
	Контроллеры: назначение, устройство, характеристики, монтаж и ремонт.
	
	2


	
	5.
	Тормозные электромагниты и электромагнитные муфты
	
	2

	
	6.
	Автоматические воздушные выключатели: назначение, устройство, характеристики, монтаж и ремонт.
	
	2

	
	7.
	Контакторы и магнитные пускатели: назначение, устройство, характеристики, монтаж и ремонт.
	
	2

	
	8
	Ремонт ПРА во взрыво и пожарозащищенном исполнении. Схемы автоматического управления электродвигателями.
	
	2

	
	9.
	Требования техники безопасности при ремонте пускорегулирующих аппаратов.
	
	2

	
	Практические занятия
	11
	2

	
	1.
	Составить технологическую карту ремонта магнитного пускателя.
	
	

	
	2.
	Составить технологическую карту ремонта теплового реле.
	
	

	
	3.
	Ремонт электромагнитных коммутационных аппаратов.
	
	

	Тема 2.7. Монтаж и ремонт электрических машин.
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Общие сведения: виды, конструкции, схемы соединения обмоток.
	
	1

	
	2.
	Технология монтажа электрических машин. Приемосдаточные испытания электрических машин. Приборы для проверки машин
	
	2

	
	3.
	Основные неисправности электродвигателей и пути их устранения. Устройство и ремонт обмоток, токособирательной системы, механической части. Балансировка роторов и якорей. 
	
	2

	
	4.
	Типовая технология ремонта. Особенности ремонта электрических машин во взрывозащищенных и других исполнениях.
	
	2

	
	5.
	Технология сборки, контроля и испытаний электрических машин после ремонта. Пробный пуск после ремонта. 
	
	2

	
	6.
	Правила техники безопасности при монтаже и ремонте электрических машин.
	
	2

	
	Практические занятия
	3
	2

	
	1.
	Расшифровка маркировки двигателей постоянного и переменного тока. 
	
	

	
	2.
	Составить технологическую карту сборки электродвигателя.
	
	

	
	
	Проверочная работа
	
	

	
	Лабораторные работы
	16
	2

	
	3.
	Приемка в ремонт и разборка асинхронного двигателя.
	
	

	
	4.
	Замена обмоток статора.
	
	

	
	5.
	Замена подшипников качения и скольжения.
	
	

	
	6.
	Сборка асинхронного двигателя после ремонта.
	
	

	Тема 2.8. Монтаж и ремонт трансформаторов
	Содержание 
	6
	

	
	1.
	Назначение и технические данные силовых трансформаторов.
	
	

	
	2.
	Конструкция трансформаторов.
	
	2

	
	3.
	Система охлаждения трансформаторов.
	
	2

	
	4.
	Схемы соединения обмоток трансформатора.
	
	2

	
	5.
	Параллельная работа силовых трансформаторов.
	
	2

	
	6.
	Назначение измерительных трансформаторов, устройство и схемы включения.
	
	2

	
	7.
	Наиболее характерные неисправности измерительных и силовых трансформаторов, их причины.  Виды и периодичность ремонтов. Правила техники безопасности при выполнении ремонтных работ.
	
	2

	
	Практические занятия
	5
	2

	
	1.
	Определение схемы и группы соединения обмоток трансформатора.
	
	

	
	2.
	Составить технологическую карту ревизии активной части трансформатора.
	
	

	Тема 2.9. Монтаж и ремонт воздушных и кабельных линий.
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Характеристика и основные технические данные силовых и контрольных кабелей.
	
	2

	
	2.
	Конструкция силовых и контрольных кабелей.
	
	2

	
	3.
	Технология прокладки кабельных линий: в траншеях, в блоках, в туннелях, на эстакадах, в галереях. Ввод кабелей в здание.
	
	2

	
	4.
	Назначение воздушных линий, их классификация и типы в зависимости от напряжения и назначения.
	
	2

	
	5.
	Назначение, конструкции и типы опор. 
	
	2

	
	6.
	Правила поведения и выполнения работ на опорах ВЛ на подъемнике (вышке), в соответствии с Правилами устройства и безопасной эксплуатации подъемников (вышек).
	
	2

	
	7.
	Основные неисправности и ремонт кабельных и воздушных линий. Методы нахождения места повреждения кабельных линий. Механизмы, инструменты и приспособления, применяемые при монтаже кабельных трасс. Техническая документация при приеме воздушных линий.
	
	2

	
	8.
	Правила техники безопасности при ремонте кабельных и воздушных линий.
	
	2

	
	Практические занятия
	7
	2

	
	
	Прокладка кабельных линий.

Определение места нахождения неисправности в кабельной линии импульсивным методом.

Определение места нахождения неисправности в кабельной линии индукционным методом.
	
	

	Тема 2.10. Монтаж и ремонт распределительных устройств
	Содержание 
	2
	

	
	1.
	Назначение и классификация распределительных устройств.
	
	1

	
	2.
	Типы, конструктивные выполнения.
	
	2

	
	3.
	Монтаж комплектных распределительных устройств.
	
	2

	
	4.
	Заземление комплектных распределительных устройств.
	
	2

	
	Практические работы 
	2
	2

	
	
	Составление классификации распределительных устройств
	
	

	Тема 2.11. Монтаж и ремонт электрооборудования комплектных трансформаторных подстанций.
	Содержание 
	4
	

	
	1.
	Устройство трансформаторных подстанций.
	
	2

	
	2.
	Объемные подстанции. Объемные электротехнические помещения.
	
	2

	
	3.
	Монтаж комплектных трансформаторных подстанций.
	
	2

	
	4.
	Особенности ремонта комплектных трансформаторных подстанций.
	
	2

	
	5.
	Техника безопасности при ремонте комплектных трансформаторных подстанций.
	
	2

	
	Практические работы

Анализ особенностей устройства, монтажа, ремонта комплексных трансформаторных подстанций.
	2
	2

	Тема 2.12. Ремонт электрооборудования промышленных предприятий
	Содержание 
	7
	

	
	1. 
	Ремонт электрооборудования и устройств управления деревообрабатывающих станков.
	
	2

	
	2.
	Электрические схемы управления деревообрабатывающих станков.
	
	2

	
	3.
	Возможные неисправности электрооборудования деревообрабатывающих станков и их устранение.
	
	2

	
	4.
	Электрооборудование подъемно-транспортных устройств. 
	
	2

	
	5.
	Особенности основного и вспомогательного оборудования подъемно-транспортных устройств.
	
	2

	
	6.
	Ремонт основного оборудования: электродвигателей, аппаратов управления электродвигателями, аппарата управления тормозами, аппаратов электрической защиты, аппаратов механической защиты.
	
	2

	
	7.
	Электрические схемы подъемно-транспортных устройств.
	
	2

	
	8.
	Такелажные работы.
	
	2

	
	9.
	Ремонт аккумуляторных батарей.
	
	2

	
	10
	Ремонт электрооборудования насосных станций.
	
	2

	
	Практические занятия
	10
	2

	
	1.
	Чтение электрических схем управления металлорежущими станками.
	
	

	
	2.
	Составление электрических схем управления металлорежущими станками.
	
	

	
	3
	Описание и анализ особенностей ремонта электрооборудования с учетом специализации предприятия
	
	

	
	4. 
	Составление дефектных ведомостей на ремонт электрообрудования
	
	

	
	
	Контрольная работа
	
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1.
	71
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы

Запишите основные типы осветительных приборов.

Запишите инструменты и механизмы широко используемые в электромонтажном производстве.

Запишите технологию выполнения сварки пластмассовых оболочек кабелей.

Выпишите, какие работы выполняют при ремонте аппаратов распределительных устройств напряжением до 1000 В.

Подготовить сообщение на тему «Особенности ремонта бесконтактных и гибридных контакторов»

Запишите основные неисправности машин асинхронного типа и укажите способы их устранения.

Подготовить сообщение на тему «Способы  измерения и устранения вибрации электрических машин»

Запишите, какими признаками характеризуются новые серии двигателей постоянного тока.

Чтение электрической схемы с использованием условных обозначений.

Выполнение проекта: макет освещения квартиры.

Выполнение проекта: стенд «Аппараты защиты».

Выполнение стенда «Разделка и оконцевание проводов и кабелей»

Разработка технологического процесса проведения сборки, монтажа и ремонта электрических машин, трансформаторов, распределительных устройств по образцу.
	
	

	Учебная практика
1. Вводное занятие, инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда при  выполнении электромонтажных работ. Правила внутреннего распорядка при работах в электромонтажной мастерской. Основной инструмент электромонтажника, получение и сдача.  Основные  правила электробезопасности и безопасности труда при выполнении работ в электромонтажной мастерской.

      Соединение и ответвление жил проводов и кабелей. Различные виды контактных соединений  и приемы их выполнения. 

2. Оконцевание однопроволочных и многопроволочных проводов с алюминиевыми и медными токопроводящими жилами, опрессовкой в трубчатых наконечниках и гильзах.

Пайка проводов с медными швами. Выбор припоя и флюса для пайки проводов с медными жилами разных сечений. Соединение и ответвление проводов с медными жилами пропаянной скруткой. Пайка проводов с медными жилами к выводам различных типов разъемов, переключателей коррекции, галетным переключателям, реле различных типов, кнопкам и кнопочным переключателям, перекидным переключателям, микропереключателям и другим коммунитационным устройствам.

    3-4. Выполнение комплексных работ: выполнение проводок осветительных сетей, монтаж арматуры, светильников.
5. Монтаж радиотехнических элементов, выбор припоя и флюса для пайки радиоэлементов. Методы изготовления печатных плат, подготовка выводов элементов к пайке, способы установки на платах. Пайка элементов, замена неисправных элементов в платах и блоках электронных устройств.

6.Монтаж и ремонт осветительных электроустановок и схем управления освещением, способы крепления светильников и арматуры для крепления 

 Технология ремонта потолочных и настенных светильников с люминесцентными лампами и лампами накаливания. Способы присоединения светильников в различных типах электропроводки, способы подключения светильников, изолирование мест соединения.

       7. Монтаж и ремонт штепсельных розеток, выключателей, осветительных щитков понижающих трансформаторов. 

Схемы управления источниками света и электроснабжения осветительных электроустановок.

        8. Прокладка кабельных линий, используемый инструмент и приспособления. 

                 Приемосдаточные испытания кабелей, эксплуатация кабельных линий.  

                 Способы монтажа небронированных силовых и  контрольных кабелей.

         9. Способы монтажа открытой  электропроводки, ремонт поврежденного участка. 

        Способы монтажа скрытой электропроводки, ремонт поврежденного участка.

        10.Монтаж и ремонт электропроводки, уложенной в пластмассовых и стальных трубах. Монтаж осветительных шинопроводов, ремонт поврежденных участков электроустановок.

      11-12. Выполнение комплексных работ: оконцевание проводов и кабелей. Монтаж квартирной электропроводки

        13.Технология выполнения ремонта электрических аппаратов напряжением до 1000в. схемы включения аппаратов, основные причины повреждений и меры их предупреждения.

             Ремонт пускорегулирующей аппаратуры. Проверка исправности катушек магнитных пускателей, контактов, реле.

14. Ремонт подвижных и неподвижных контактных систем, главных и блокировочных.  

             Ремонт кнопок, ключей управления, пакетных выключателей, рубильников,       контролеров, переключателей. 

15. Замена обгоревших контактов, ножей, контактных пружин.

Контроль состояния изоляции, проверка и  испытание аппаратов. Ремонт аппаратов защиты напряжением 1000в. замена плавких вставок предохранителей.  

            Проверка и ремонт механической части теплового реле, замена нагревательного элемента.

16.  Проверка и ремонт контактной системы: реле времени, реле минимального напряжения, токовых реле, автоматических выключателей.

Проверка  катушек реле и контроль состояния изоляции. Испытание аппаратов после ремонта и включение их в схему.

       17.  Выполнение комплексных работ: проверка исправностей катушек магнитных пускателей, контактов. Монтаж осветительных шинопроводов. Ремонт подвижных и неподвижных контактных систем.

        18. Изучение конструкции электрических машин различных типов при выполнении разборки. Разборка и сборка электрических машин переменного тока. 

Ремонт ротора двигателя; присоединение проводов к клеммам электродвигателя.

Ремонт коллектора, щеточного устройства, замена и притирка щеток; присоединение проводов к клеммам электродвигателя.

        19. Разбор двигателей с целью ремонта или замены подшипников и сборка двигателей.

Соединение обмоток статора по схеме «звезда» и  «треугольник», переключение обмоток со «звезды» на «треугольник».

        Выполнение комплексных работ: ревизия электродвигателя.    

        20.Текущий ремонт  трансформатора: удаление грязи из расширителя, доливка масла, протирка изоляторов, разборка и очистка маслоуказателя, подтяжка болтовых соединений, чистка и ремонт охлаждающих устройств.Текущий ремонт трансформатора тока и напряжения.

 Выполнение комплексных работ: ревизия силового трансформатора в составе бригады.

21. Проведение ремонта  распределительных устройств всех типов установленных  в цехе. Очистка, замена изоляторов, очистка контактов и ножей, восстановление арматуры изоляторов разъеденителя высокого напряжения. Очистка от грязи и меттализации контактов и дугогасительных камер, замена вкладышей и контактов, замена сломанных или ослабленных пружин, замена смазки.  Регулирование входа и выхода  ножей в гнездах выключателей нагрузки высокого напряжения.

     Выполнение комплексных работ: смонтировать распределительное устройство для замены освещения ламп накаливания на энергосберегающие лампы.

22.  Ремонт элементов схем управления, определение неисправностей в схемах управления металлорежущих станков. Ремонт  силового  оборудования. Проверка работы двигателя, аппаратов управления, контролеров промышленного предприятия.

           Деффектовка аккумуляторных батарей,  подкрановых устройств.

           Выполнение работ по чертежам и схемам; определение неисправностей и выполнение ремонта электрической части тельфера.

Выполнение комплексных работ: Выявление неисправностей  и выполнение ремонта электрической части кран-балки. Выполнение ремонта воздушных линий, замена изоляторов, подтяжка провеса провода. Выполнение ремонта гальванических установок: генератора, выпрямителя. Выполнение технического обслуживания и ремонта электропечных установок: спиралей, тепловых реле.
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	Производственная практика.

Виды работ:

Организация рабочего места и соблюдение правил ТБ при выполнении слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ.

Выполнение слесарных, слесарно – сборочных работ.

Выполнение электромонтажных работ.

Проведение подготовительных работ для сборки электрооборудования.

Выполнение ремонта осветительных электроустановок, силовых трансформаторов, электродвигателей.

Выполнение монтажа осветительных электроустановок, силовых трансформаторов, комплексных трансформаторных подстанций.

Выполнение прокладки кабеля, монтаж воздушных линий, проводов и тросов.

Выполнение слесарной и механической обработки в пределах различных классов точности и чистоты.

Выполнение сборки, монтажа и регулировки электрооборудования промышленных предприятий.

Ремонт электрооборудования промышленных предприятий в соответствии с технологическим процессом.

Дифференцированный зачет – 6 часов
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4. условия реализации программы ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы модуля предполагает наличие  электромонтажной мастерской с необходимым электрооборудованием.
Технические средства обучения:

 - компьютер с лицензионным программным обеспечением, мультимедиапроектор.
	Мастерская "Электромонтаж»

	№п/п
	Наименование
	Ед. измерения
	Количество

	1.
	Верстак
	шт.
	10

	2.
	Компьютер в сборе
	шт
	1

	3.
	Компьютер с ПО для программируемого реле
	шт.
	10

	4.
	Маркировочное устройство P-Touch
	шт
	2

	5.
	МФУ HP laser 135r
	шт
	1

	6.
	Освещение рабочей поверхности
	шт
	10

	7.
	Проектор Acer X1123HP
	шт
	1

	8.
	Рабочая поверхность
	шт
	10

	9.
	DIN - рейка
	шт
	20

	10.
	DIN рейка 
	шт
	10

	11.
	Автоматический выключатель
	шт
	21

	12.
	Блок питания трасформер 
	шт
	1

	13.
	Инструментальная тележка трех ярусная открытая
	шт.
	10

	14.
	Веник и совок
	шт
	10

	15.
	Выключатель концевой
	шт
	20

	16.
	Выключатель/переключатель
	шт
	4

	17.
	Гофротруба
	м
	20

	18.
	Держатель защелкой
	шт
	200

	19.
	Диэлектрический коврик
	шт
	10

	20.
	Дополнительные контакты для контактора
	шт
	20

	21.
	Заглушка для кабельного канала
	шт
	20

	22.
	Зажим наборный ЗНИ
	шт
	160

	23.
	Звонок
	шт
	10

	24.
	Изолента (рул)
	шт
	20

	25.
	Изолента ПВХ (желто-зеленый)
	шт
	10

	26.
	Изолента ПВХ (синий)
	шт
	10

	27.
	Изолента ПВХ белый/черный/красный
	шт
	10

	28.
	Кабель
	м
	30

	29.
	Кабельный канал
	м
	30

	30.
	карандаш
	шт
	10

	1.
	Кисть малярная (для уборки стружки)
	шт
	10

	32.
	Кнопка управления
	шт
	34

	33.
	Контактор для пуска, остановки и реверсирования асинхронных электро двигателей
	шт
	20

	34.
	Корзина для мусора
	шт
	10

	35.
	Корпус для кнопок
	шт
	10

	36.
	Корпус металлический с монтажной панелью
	шт
	10

	37.
	Крепеж лотка и кронштейна соединительный
	шт
	100

	38.
	Кронштейн настенный 
	шт
	40

	39.
	Кросс-модуль
	шт
	10

	40.
	Лампа индикаторная 
	шт
	12

	41.
	Лампа накаливания
	шт
	30

	42.
	Лоток проволочный
	м
	15

	43.
	Маркеры
	шт
	10

	44.
	Механическая блокировка контакторов
	шт
	10

	45.
	Муфта труба-коробка
	шт
	60

	46.
	Набор бит для шуруповерта
	набор
	10

	47.
	Набор наконечников для многожильных проводов
	шт
	10

	48.
	Набор сверл, D=1-10
	шт
	10

	49.
	Наконечник 
	шт
	1050

	50.
	Наконечник -гильза с изолированным фланцем
	шт
	600

	51.
	Наконечник изолированный 
	шт
	1000

	52.
	Напильник круглый
	шт
	10

	53.
	Напильник плоский
	шт
	10

	54.
	Общее освещение
	шт
	10

	55.
	Ограничитель DIN рейку
	шт
	60

	56.
	Патрон настенный
	шт
	30

	57.
	Переносная розетка  3Р+РЕ+N 16А
	шт
	10

	58.
	Перфорированный кабель -канал
	м
	16

	59.
	Пластиковая заглушка на ЗНИ
	шт
	40

	60.
	Площадка самоклеящаяся
	шт
	200

	61.
	Покрытие пола на посту участника
	шт
	10

	62.
	Провод
	м
	640

	63.
	провод ПВЗ
	м
	15

	64.
	Пружина стальная для изгиба жестких ПВХ труб д.16мм
	шт
	10

	65.
	Резинка стирательная большая
	шт
	10

	66.
	Реле программируемое 
	шт
	1

	67.
	Розетка 16А 380В
	шт
	2

	68.
	Розетка 2-х местная, с зазем/конт, 16А
	шт
	10

	69.
	Рулетка длиной 5 м.
	шт.
	10

	70.
	Саморез металлический пером
	шт
	200

	71.
	Саморез универсальный
	шт
	1000

	72.
	Сверло для отверстий d=12-32 мм
	шт
	10

	
	Станционарная вилка
	шт
	10

	73.
	Стационарная розетка
	шт
	8

	74.
	Труба ПВХ
	м
	12

	75.
	Труба ПВХ жесткая
	м
	22

	76.
	Угольник металлический
	шт
	10

	77.
	Фонарик налобный
	шт
	10

	78.
	Хомуты стяжки нейлон
	шт
	500

	79.
	Щит пластиковый
	шт
	1

	80.
	Ящик для инструмента
	шт
	10

	81.
	Ящик для материалов (пластиковый короб)
	шт
	10

	82.
	Боковые кусачки
	шт
	10

	83.
	Клещи обжимные  0,5-6,0 мм2
	шт
	10

	84.
	Круглогубцы
	шт
	10

	85.
	Кусачки арматурные (болторез)
	шт
	10

	86.
	Молоток
	шт
	10

	87.
	Мультиметр универсальный
	шт
	10

	88.
	Набор отверток плоских, крестовых
	шт
	10

	89.
	Нож для резки и зачистки кабеля с ручкой, с фиксатором
	шт
	10

	90.
	Пассатижи
	шт
	10

	91.
	Пояс для инструмента
	шт
	10

	92.
	Пылесос аккумуляторный
	шт
	2

	93.
	Рабочий стол
	шт
	10

	94.
	Стремянка или подмости
	шт
	10

	95.
	Струбцина
	шт
	20

	96.
	Стул жесткий на вес 100 кг
	шт
	10

	97.
	Стусло поворотное
	шт
	10

	98.
	Торцевой ключ и сменные головки
	шт
	10

	99.
	Угломер
	шт
	10

	100.
	Уровень L=150 см
	шт
	10

	101.
	Уровень L=20-40 см
	шт
	10

	102.
	Устройство для снятия изоляции 0,2-6мм
	шт
	10

	103.
	Фен технический
	шт
	5

	104.
	Шуруповерт аккумуляторный
	шт
	10

	105.
	Экран на  штативе
	шт
	1


4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1. Учебники и учебные пособия

1.1. Акимова Н.А., Котеленец Н.Ф., Сентюрихин Н.И. Монтаж, техническая эксплуатация и ремонт электрического и электромеханического оборудования. 6-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 304 с.

1.2. Грибанов Д.Д., Зайцев С.А., Меркулов Р.В., Толстов А.Н. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: учебник для нач. проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 464 с.

1.3. Нестеренко В.М. Технология электромонтажных работ: учеб. пособие для нач. проф. образования / В.М. Нестеренко, А.М. Мысьянов. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 592 с.

1.4. Сибикин Ю.Д. Техническое обслуживание, ремонт электрооборудования и сетей промышленных предприятий. В 2 кн. Кн. 1: учебник для нач. проф. образования / Ю.Д. Сибикин. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 208 с.

1.5. Сибикин Ю.Д. Техническое обслуживание, ремонт электрооборудования и сетей промышленных предприятий. В 2 кн. Кн. 2: учебник для нач. проф. образования / Ю.Д. Сибикин. – 4-е изд., перераб. и доп. – М.: Издательский центр «Академия», 2019. – 256 с.

1.6. Сибикин Ю.Д. Электробезопасность при эксплуатации электрических установок промышленных предприятий: учебник для нач. проф. образования / Ю.Д. Сибикин, М.Ю. Сибикин – М.: Издательский центр «Академия», 2019. - 240 с.

1.7. Сибикин Ю.Д. Электроснабжение промышленных и гражданских зданий: учебник для студ. сред. проф. образования / Ю.Д. Сибикин. – 2-е изд., испр.  – М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 368 с.

1.8. Шеховцов В.П. Электрическое и электромеханическое оборудование: учебник / В.П. Шеховцов, - 2-е издание. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М. 2020. – 416 с.

1.9. Электронно-библиотечная система «ZNANIUM.COM» - www.znanium.com.                                     

2. Справочники:

2.1. Москаленко В.В. Справочник электромонтера: учеб. пособие для нач. проф. образования / В.В. Москаленко. – 5-е изд. Стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2017. - 368 с. 

2.2. Сибикин Ю.Д. Справочник электромонтера по ремонту электрооборудования промышленных предприятий: учеб. пособие для нач. проф. Образования. - М.: Издательский центр «РадиоСофт», 2017. - 256 с.
Сайты: http://elektroinf.narod.ru/ - библиотека электромонтера
            http://www.electromonter.info/ - справочник электромонтера

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Изучение материала следует начинать с первого раздела «Слесарная обработка и сборка деталей и узлов различной сложности». 


Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля «Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций» является изучение теоретического материала междисциплинарных курсов «Основы слесарно-сборочных и электромонтажных работ» и «Организация работ по сборке, монтажу и ремонту электрооборудования промышленных предприятий» и прохождения учебной  практики для получения первичных профессиональных навыков по каждому из основных видов профессиональной деятельности.


Реализация программы модуля предполагает обязательную учебную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено. Производственная  практику в рамках профессионального модуля проводится концентрированно. По окончанию изучения данного профессионального модуля обучающиеся сдают комплексный экзамен. 
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие среднего профессионального или высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций» и профессии «Электромонтер по ремонту и обслуживанию электрооборудования (по отраслям)». Мастера производственного обучения должны иметь на 1-2 разряда выше, чем предусмотрено образовательным стандартом для выпускников. Преподаватели междисциплинарных курсов должны проходить стажировку в профильных организациях не реже одного раза в 3 года.

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:

Мастера производственного обучения: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля 

(вида профессиональной деятельности)


БОУ СПО ВО «Череповецкий многопрофильный колледж», реализующее подготовку по программе профессионального модуля «Сборка, монтаж, регулировка и ремонт узлов и механизмов оборудования, агрегатов, машин, станков и другого электрооборудования промышленных организаций», обеспечивает организацию и проведение текущего и итогового контроля индивидуальных образовательных достижений обучающихся.


Текущий контроль проводится преподавателем в процессе проведения практических знаний и лабораторных работ, выполнения контрольных работ и внеаудиторной самостоятельной работы.
Обучение по профессиональному модулю завершается промежуточной аттестацией в форме экзамена. 
Формы и методы текущего и итогового контроля по профессиональному модулю доводятся до сведения обучающихся не позднее двух месяцев от начала обучения по программе подготовки квалифицированных рабочих.

Для текущего контроля, промежуточной аттестации и итогового контроля образовательным учреждением создаются фонды оценочных средств (ФОС).

ФОС включают в себя педагогические контрольно – измерительные материалы, предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям оценки результатов подготовки

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 1.1. Выполнять слесарную обработку, пригонку и пайку деталей и узлов различной сложности в процессе сборки.
	- определение вида обработки согласно чертежу.
- обоснование выбора инструмента для изготовления детали. 
 -   точность выполнения операций согласно чертежу.
 - организация рабочего места и соблюдение ТБ при выполнении слесарных работ
	Оценка выполнения практической работы, контрольная работа, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы

	ПК 1.2. Изготовлять приспособления для сборки и ремонта. 
	- демонстрация практических навыков изготовления приспособления для сборки и ремонта
- обоснование выбранного приспособления.

 - выполнение слесарно-сборочных работ

- организация рабочего места и соблюдение ТБ при выполнении изготовления приспособлений для сборки и ремонта.


	Оценка выполнения практического задания, оценка выполнения комплексной работы, устный опрос, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы.

	ПК 1.3. Выявлять и устранять дефекты во время эксплуатации оборудования и при проверке его в процессе ремонта. 
	- выявление поломок и дефектов электрооборудования.

- обоснование выбора и способа устранения выявленных дефектов электрооборудования.
	Оценка выполнения практического задания, оценка выполнения комплексной работы, устный опрос, оценка выполнения внеаудиторной самостоятельной работы, тестирование.

	ПК 1.4. Составлять дефектные ведомости на ремонт электрооборудования.
	- выявление дефектов электрооборудования.
- обоснование проведения ремонта электрооборудования.
	Оценка выполнения практической работы, устный опрос, контрольная работа.


5.2 Развитие общих компетенций

	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1. Понимать сущность и значимость своей будущей профессии, проявлять к ней значимый интерес
	· демонстрация интереса к будущей профессии;

· участие в конкурсах профессионального мастерства.
	Экспертное наблюдение и оценка выполнения   практических работ

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и

способов ее достижения, определенных руководителем
	· обоснование выбора и применения методов и способов решения профессиональных задач в области разработки технологических процессов;

· демонстрация эффективности и качества выполнения профессиональных задач
	Экспертное наблюдение и оценка на практических занятиях,  при выполнении работ по учебной и производственной практики

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	- демонстрация способности принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	Оценка выполнения самостоятельной и практической работы во время учебной и производственной практиках.

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой

для эффективного выполнения профессиональных задач
	- нахождение и использование информации для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития;

- использование различных информационных источников
	Оценка выполнения самостоятельной и практической работы во время учебной и производственной практиках.

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии

в профессиональной деятельности
	- демонстрация навыков информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

- работа со средствами Интернет, в различных поисковых системах
	Оценка выполнения самостоятельной и практической работы во время учебной и производственной практиках.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами,

руководством, клиентами
	· взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения 
	Оценка выполнения самостоятельной и практической работы во время учебной и производственной практиках.

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением

полученных профессиональных знаний (для юношей).
	- демонстрация  к исполнению воинской обязанности
	Решение ситуационных задач.


Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам текущего и итогового контроля производится в соответствии с универсальной шкалой:

	Процент результативности (правильных ответов)
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений

	
	Балл (отметка)
	Вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	Отлично

	80 ÷ 89
	4
	Хорошо

	70 ÷ 79
	3
	Удовлетворительно 

	Менее 70
	2
	Не удовлетворительно
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